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Descrierea ocupatiei

Ocupatia Confectioner cablaje auto presupune competentele necesare realizarii unei game
variate de cablaje auto, prin procedee diferite si utilizand echipamente special concepute.

Pentru realizarea responsabilitatilor specifice, confectionerul cablaje auto trebuie sa dea
dovada de:

Capacitate de a interpreta scheme / desene si de a de a construi circuitul firelor pe baza
acestora;

Capacitate de a aplica proceduri specifice de sertizare, lipire, izolare, montare a invelisului
de protectie, etichetare etc.

Capacitate de a identifica vizual eventualele defecte, in vederea remedierii acestora in cel
mai scurt timp;

Eficienta in manuirea cablajelor realizate, fara suprasolicitarea acestora si fard a determina
defecte specifice de manuire;

Buna acuitate vizuala, indemanare si atentie

Confectionerul cablaje auto trebuie sa aplice cunostinte referitoare la:
procedee specifice de realizare a cablajelor auto;
standarde si cerintele de calitate referitoare la ansamblurile confectionate;
cerintele de calitate ale materialelor utilizate;
utilizarea de echipamente specifice;

instructiuni de lucru si norme de securitate aplicabile la echipamentele utilizate.
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UNITATI DE COMPETENTA

Domeniu de Nr. . coxpue
competent crt. Titlul unitatii
FUNDAMENTALE 1 | Comunicarea interactiva la locul de munca
2 | Lucrul in echipa
3 | Organizarea locului de munca
GENERALE PE 4 | Aplicarea procedurilor de calitate
DOMENIUL DE
ACTIVITATE 5 | Aplicarea normelor de securitatea si sanatatea in
munca, protectia mediului si prevenirea si
stingerea incendiilor
6 | Realizarea elementelor de identificare a
cablajelor
7 | Pregatirea operatiei de asamblare a cablajelor
SPECIFICE auto
OCUPATIE 8 | Asamblarea/testarea cablajelor auto
9 | Verificarea cablajelor auto realizate
10 | Impachetarea cablajelor auto
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UNITATEA 1
COMUNICAREA INTERACTIVA LA LOCUL DE MUNCA

Descriere

Unitatea se referd la competenta necesard colabordrii cu ceilalti membri ai echipei de lucru din
cadrul atelierului si cu beneficiarii produselor realizate, prin comunicarea sarcinilor,
evenimentelor si tuturor aspectelor legate de locul de munca in cadrul discutiilor de grup,
precum si la capacitatea de a formula si comunica opinii.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Culege informatii de la celelalte
posturi de lucru

1.1. Informatiile cerute sunt relevante pentru
activitatea desfasurata.

1.2. Culegerea de informatii se face astfel incat
sa se asigure mentinerea continuitatii in
desfasurarea fluxului tehnologic.

1.3. Sursele de informare sunt identificate si
utilizate corect.

2. Ofera informatii altor posturi de lucru

2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt
si corect.

2.2. Transmiterea informatiilor se face prin
modalitati specifice.

2.3. Termenii de specialitate sunt utilizati
corect pentru transmiterea eficienta a
informatiilor.

Gama de variabile

Surse de informatii pot fi:
instructiuni de lucru

panouri de informare
sefi ierarhici
colegi de echipa

Modalitati de comunicare:
- oral (instructiuni, sedinte de echipa)

electronic

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind:
terminologia de specialitate
metode de comunicare
limbaj specific

instructiuni de lucru

La evaluare se va urmari :

elemente de vizualizare: grafice, fotografii, diagrame, scheme

scris (registru de primire — predare a schimbului, elemente de vizualizare)

promptitudinea si corectitudinea cu care culege sau transmite informatiile;
claritatea cu care utilizeaza terminologia specificd;

capacitatea de selectie a surselor de informatii adecvate situatiei;
deschiderea spre acceptarea opiniei altor persoane.
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UNITATEA 2

LUCRUL iN ECHIPA

Descriere
Unitatea descrie competenta necesara identificarii sarcinilor care 1i revin in cadrul echipei si
efectudrii activitdtilor prin colaborare cu ceilalti membrii ai echipei de lucru.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica rolurile specifice muncii in 1.1. Rolurile sunt identificate pe baza
echipa informatiilor disponibile despre activitatea
specifica.

1.2. Atributiile specifice sunt preluate in functie
de indicatiile sefului direct.

echipd sunt comunicate cu promptitudine si
claritate.

2. Lucreaza in echipa 2.1. Sarcinile individuale sunt indeplinite n
conformitate cu sarcinile echipei.

2.2. Formele de comunicare in echipa sunt
adecvate activitatilor specifice.

2.3. Sarcinile sunt rezolvate printr-un proces
cunoscut, agreat si acceptat de toti membrii
echipei.

2.4. Lucrul in echipa este efectuat cu
respectarea drepturilor la opinie a celorlalti
membrii ai echipei.

2.5. Participa alaturi de membrii echipei la
activitatile, manevrele si manipuldrile ce se
executa in grup, conform rolului sau specific.

Gama de variabile

Membrii echipei:

- sefi ierarhici

- colegi cu care se afla in relatii functionale

- departamente din cadrul pregatirii fabricatiei sau alte departamente suport

Forme de comunicare:
- verbala

- rapoarte scrise

- electronic

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

- terminologia de specialitate

- documentatia tehnica si normele specifice de lucru

- reglementari interne specifice de comunicare ( Regulament Intern )

La evaluare se va urmari :

- capacitatea de exprimare concisa si clara prin utilizarea corecta a terminologiei de
specialitate;

- modul de adresare catre membrii echipei la realizarea activitatilor specifice care necesita
lucrul in echipa;

- capacitatea de a colabora eficient cu ceilalti membrii ai echipei;

- coerenta in formularea ideilor.
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UNITATEA 3

ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCA

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara organizarii locului de munca in cadrul activitatilor

specifice desfasurate.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Stabileste conditiile de realizare a
activitatilor specifice

1.1. Posibilitatea realizarii practice a activitatii
specifice este stabilitd in raport cu prevederile
documentatiei tehnice.

1.2. Secventele de realizare a activitdtilor
specifice sunt stabilite In functie de planul de
productie, de tipul operatiei si de termenul final.

2. Stabileste si aloca resurse

2.1. Materialele si echipamentele necesare sunt
stabilite corect 1n functie de tipul activitatii
specifice si de perioada de timp afectatd
finalizarii acesteia.

2.2. Repartizarea secventelor de lucru se face in
conformitate cu conditiile de lucru stabilite.
2.3. Timpul necesar realizarii fiecarei secvente
de lucru este stabilit astfel incat sa se respecte
termenul final planificat.

3. Planifica activitatea

3.1. Planificarea activitatii i a succesiunii
fazelor de lucru este facutd in functie de timpul
total alocat realizarii acesteia si de procesul
tehnologic specific.

3.2. Planificarea activitatii proprii se face avand
in vedere instructiunile de lucru si
echipamentele de care se dispune, ca si starea lor
tehnicd momentana.

3.3. Planificarea activitatii este facuta,
avandu-se 1n vedere si eventualele situatii, care
ar putea afecta Incadrarea in termenul final
preconizat.

4. Organizeaza locul de munca

4.1. Pregatirea echipamentelor pentru lucru se
face adecvat planificarii stabilite.

4.2. Aparatura de masura si control este
pregatitd in conformitate cu precizia prevazuta
de documentatia tehnica pentru fiecare activitate
specifica.

4.3. Curatenia locului de munca si a
echipamentelor se efectueaza permanent,
conform instructiunilor specifice.

4.4. Intretinerea echipamentelor specifice se
realizeaza la sfarsitul schimbului de lucru,
corespunzator instructiunilor de lucru, in
vederea asigurarii continuarii fluxului de
productie in schimbul urmator.
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Gama de variabile

Echipamente utilizate:

- panouri de asamblare

- echipamente de testare

- echipamente combinate de asamblare si testare

- echipamente auxiliare (statii mobile de cositorire, suporti pentru banda, echipamente de
transport interfazic)

Materiale utilizate:

- fire / cabluri /conductori de diferite tipuri, culori, sectiuni

- terminali tip mama, tata , inel , auriti , argintati, cilindrici

- componente necesare asamblarii: mufe, elemente de fixare a cablajului pe caroserie,
elemente de fixare a componentelor cablajului, banda textila / PVC, tuburi gofrate, tuburi
din cauciuc, componente injectate etc.

Activitati specifice:

- Pregatirea operatiei de asamblare
- Asamblarea /testarea cablajelor

- Verificarea cablajelor realizate

- Impachetarea cablajelor

Aparatura de masura si control:
- rigle metalice gradate

- ruleta

- ectaloane

- subler

- micrometru

- dinamometru

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

- prevederile documentatiei tehnice

- consumuri specifice de materiale

- caracteristicile tehnice si constructive ale materialelor utilizate;

- modul de functionare a echipamentelor care intervin la realizarea cablajelor;
- instructiuni de lucru;

- norme de consum.

La evaluare se va urmari:

- capacitatea de stabili conditiile specifice de desfasurare a activitatilor specifice astfel incat
acestea sa fie realizate In termenul stabilit prin normele de timp;

- capacitatea de organizare a activitatilor specifice, adecvat dotarii tehnice de care dispune;

- corectitudinea, adecvarea si responsabilitatea cu care aloca resursele necesare desfasurarii
activitatilor specifice.
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UNITATEA 4
APLICAREA PROCEDURILOR DE CALITATE

Descriere

Unitatea se refera la competenta necesara aplicarii la locul de munca a cerintelor de calitate si
desfasurarii activitdtilor prestate cu Insusirea si aplicarea prevederile de calitate disponibile la
locul de munca.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Aplica procedurile de calitate 1.1. Activitdtile sunt efectuate in raport
cu exigentele cuprinse in documentele de
calitate.

1.2. Calitatea produselor se raporteaza in
permanenta la standardele de calitate
corespunzatoare.

2. Participa la rezolvarea problemelor 2.1 Problemele sunt rezolvate cu operativitate
si eficientd, In vederea imbunatatirii calitatii,
prin mijloace si metode specifice.

2.2 Imbunititirea calitatii si eficientei
procesului tehnologic se face cu creativitate si

profesionalism.
3. Verifica rezultatele calitatii si 3.1. Rezultatele activitatilor sunt confruntate
remedierea neconformitatilor permanent cu cerintele de calitate.

3.2. Eventualele neconformitati aparute sunt
remediate cu operativitate.

3.3. Deficientele de calitate identificate sunt
raportate si solutionate la timp, in
conformitate cu procedurile interne.

Gama de variabile

Activitatea se desfagoara la locul de munca sau in spatii special amenajate pentru control final;
Activitatea se desfagoara utilizdnd documentele , mijloacele si metodele specifice adecvate.

Documente de calitate:

- proceduri si instructiuni de calitate specifice locului de munca
- standarde de calitate

- fise de masuratori

- Inregistrari specifice

Mijloace utilizate la controlul calitatii pot fi:

- etaloane

- echipamente de testare standardizate

- instrumente de masura si control: ruleta, rigla gradata, subler, micrometru, dinamometru

- simboluri specifice : sectiune fir, culoare fir, tipul bandajarii, plan de inserare, coduri
numerice componente
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Metode de control a calitatii pot fi:

inspectie vizuala
comparare cu etaloane
masurare
monitorizare

testare functionala

Tipuri de cerinte de calitate referitoare la:

calitatea materialelor folosite

parametrii functionali ai echipamentelor utilizate
procedee de lucru

succesiunea operatiilor

parametrii de lucru ai echipamentelor utilizate.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

Proceduri de control a calitatii specifice

Cerintele standardelor de calitate specifice locului de munca
Cerinte de calitate ale clientului

Caracteristicile tehnice ale materialelor folosite
Echipamente de lucru si de control

Proceduri de remediere a neconformitatilor

La evaluare se urmareste:

Capacitatea de a aplica corect procedurile de calitate;

Capacitatea de a utiliza adecvat aparatele si instrumentele de masura si control;
Capacitatea de analiza si discerndmantul la aprecierea corectd a calitatii activitatilor
efectuate;

Acuratetea cu care respecta prevederile de calitate ale documentatiei tehnice;
Capacitatea de a identifica si remedia cu operativitate defectele;

Corectitudinea si acuratetea la efectuarea lucrarilor de control.
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UNITATEA 5

APLICAREA NORMELOR DE SECURITATEA SI SANATATEA iN MUNCA,
PROTECTIA MEDIULUI SI PREVENIREA SI STINGEREA INCENDIILOR
Descriere
Unitatea descrie competenta necesara aplicarii normelor de securitate si sdnatate Tn munca
precum si de prevenire si stingere a incendiilor in timpul desfasurarii activitatilor specifice de
realizare a cablajelor auto.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Aplica normele de securitate si 1.1. Legislatia si normele de securitate si
sinatate in munca si de protectia sandtate in munca si de protectia mediului sunt
mediului insusite si aplicate in conformitate cu specificul

locului de munca

1.2. Insusirea clara si corecta a procedurilor de
securitate §i sandtate Tn munca si de protectia
mediului este asigurata prin participarea la
instructajul periodic

1.3. Echipamentul de protectie este identificat
corect si rapid in conformitate cu procedurile
specifice din regulamentul in vigoare

1.4. Echipamentul de protectie este Intretinut si
pastrat in conformitate cu procedura specifica
locului de munca

1.5. Masurile de prim ajutor sunt Tnsusite corect
in vederea aplicarii In mod adecvat, in caz de
accident.

2. Aplica normele PSI 2.1. Activitdtile specifice se desfasoard in
conditii de securitate, respectand normele PSI.
2.2. Normele PSI sunt insusite corect prin
participarea la instructajele periodice si
aplicatiile practice.

2.3. Echipamentele si dotarile de stingere a
incendiilor sunt identificate corect si rapid, in
mod adecvat tipului de incendiu.

3. Raporteaza pericolele care apar la 3.1. Pericolele potentiale sunt identificate rapid
locurile de munca si cu atentie pe intreaga perioada a desfasurarii
activitatii si sunt raportate prompt persoanelor
abilitate, conform procedurilor specifice.

3.2. Starea tehnica a echipamentelor de protectie
si de stingere a incendiilor este verificata
periodic, in conformitate cu normele specifice si
raportatd persoanelor abilitate.

4. Aplica proceduri de urgenta si de 4.1. Accidentul aparut este semnalat prin

evacuare contactarea cu promptitudine a persoanelor din
serviciile abilitate, conform procedurilor
specifice.

4.2. Primul ajutor este acordat rapid si corect in
conformitate cu tipul accidentului produs.

4.3. Masurile de urgenta si de evacuare sunt
aplicate rapid si cu luciditate, In ordine,
respectand procedurile specifice.

4.4. Se utilizeaza echipamentul de interventie
conform normelor de securitate si sanatate in
muncd, de protectia mediului i PSI.
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Gama de variabile
Echipamente de protectia muncii: halat, sort, salopeta
Echipamente de stingere a incendiilor: hidranti, extinctoare, lopeti, galeti, nisip

Surse de incendii: materiale inflamabile, instalatii electrice inadecvate, aparate electrice,
fumatul in locuri nepermise

Tipuri de instructaje periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii,
in functie de specificul conditiilor de lucru

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte de :

- norme de securitate si sandtate in munca, de protectia mediului generale si specifice fiecarui
loc de munca ;

- norme PSI ;

- mod de utilizare a echipamentelor PM si PSI ;

- sisteme de siguranta si de protectie ale utilajelor folosite ;

- caracteristicile fizico-chimice ale materialelor cu care lucreaza: temperatura ridicata de
topire, greu inflamabile si fara proprietati de autoaprindere

- planul de evacuare

- igiena locului de munca si igiena individuala

La evaluare se va urmari :

- modul de aplicare a normelor de securitate si sdnatate Tn munca, de protectia mediului si a
normelor PSI ;

- capacitatea de a actiona rapid, in ordine si eficace in caz de accident ;

- modul de utilizare a echipamentelor specifice din dotare ;

- operativitatea si eficienta In acordarea primului ajutor in caz de accident ;

- capacitatea de decizie si de reactie in situatii neprevazute.
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UNITATEA 6

REALIZAREA ELEMENTELOR DE IDENTIFICARE A CABLAJELOR

Descriere
Unitatea descrie capacitatea necesara utilizarii calculatorului la realizarea elementelor de
identificare a cablajelor, prin interpretarea informatilor corespunzator specificului cablajelor.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Introduce datele primare 1.1. Datele sunt introduse prin tastarea /
scanarea codului adecvat tipului de cabla;.
1.2. Mesajele primite sunt analizate corect si
operativ, In vederea asigurarii continuitatii
proceselor.

2. Interpreteaza instructiunile afisate 2.1. Datele afisate sunt interpretate cu
profesionalism, pentru identificarea corecta a
partilor componente ale cablajului.

2.2. Informatiile primite sunt utilizate cu
discernamant in efectuarea activitatilor
specifice.

2.3. Instructiunile afisate sunt utilizate adecvat
la realizarea ansamblului.

3. Tipareste elemente de identificare 3.1. Elementele de identificare sunt tiparite
prin comenzi adecvate.

3.2. Elementele de identificare sunt realizate
respectand cerintele comenzii.

Gama de variabile
Mesaje primite: pozitive, de neconcordanta a Inregistrarilor, de introducere incompletd etc.

Instructiunile afisate se refera la:
- corectitudinea introducerii datelor in calculator
- mesaje de eroare de introducere date

Activitati specifice:
- asamblare cablaje
- impachetare cablaje

Elemente de identificare pot fi: etichete, inscriptii, marcaje de identificare etc.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

- notiuni de operare PC, program WORD
- terminologie ( limbaj ) de specialitate

La evaluare se urmareste:
- corectitudinea si atentia cu care introduce datele in calculator;

- usurinta in utilizarea calculatorului;

- capacitatea de interpretare corectd a informatiilor primite si adecvarea cu care transpune
aceste informatii 1n activitatile specifice.

Pag. 14 din 22




Ocupatia: Confectioner cablaje auto — 10 unitati

UNITATEA 7
PREGATIREA OPERATIEI DE ASAMBLARE A CABLAJELOR AUTO

Descriere
Unitatea descrie competenta necesara desfasurarii activitatilor de pregatire a operatiilor de
asamblare a cablajelor auto.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica detaliile tehnice referitoare | 1.1. Caracteristicile constructive ale
la materiale si echipamente materialelor necesare se identificd in
conformitate cu documentatia tehnica
disponibila.

1.2. Integritatea si functionalitatea
echipamentelor necesare sunt verificate
conform instructiunilor de lucru specifice.

1.3. Aparatele de masura si control necesare se
identifica 1n conformitate cu instructiunile de
lucru mentionate Tn documentatie.

2. Receptioneaza materialele necesare 2.1. Necesarul de materiale este asigurat in
conformitate cu comanda de executie.

2.2. Calitatea componentelor necesare este
verificatd conform instructiunilor de lucru.

2.3. Calitatea materialelor preasamblate
necesare este verificatd cu rigurozitate,
conform prevederilor documentatiei tehnice.
2.4. Calitatea si cantitatea materialelor auxiliare
necesare asamblarii sunt verificate conform
cerintelor procedurii aplicate.

3. Efectueaza operatiile pregétitoare 3.1. Firele necesare sunt debitate si dezizolate
asamblarii conform comenzii de executie.

3.2. Terminalii sunt sertizati / aplicati pe fire
conform comenzii de executie.

3.3. Terminalii sunt cositoriti cu exactitate,
utilizdnd adecvat echipamentele disponibile.
3.4. Etanseitatea imbinarilor de fire / terminali
sau de alte componente este verificata atent,
utilizand procedura specifica.

3.5. Materialele preasamblate necesare sunt
pregatite in conformitate cu cerintele comenzii
de executie.

Gama de variabile

Documentatia tehnica cuprinde:

- comanda de executie

- proceduri de lucru aplicabile

- echipamente, scule si dispozitive necesare

- aparate de masura si control

- instructiuni de lucru referitoare la debitarea si dezizolarea firelor, sertizarea si aplicarea
terminalilor pe fire, cositorirea terminalilor, etanseizarea imbinarilor de fire / terminali
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Echipamente:

echipamente de debitat fire / cabluri/ conductori

echipamente de dezizolare fire / cabluri/ conductori

echipamente de aplicare / sertizare terminale

echipament de aplicare garnituri

echipamente pentru aplicarea termica a tuburilor si/sau mansoanelor termocontractibile
echipamente de lipire prin cositorire

echipamente de sudare cu ultrasunete

echipamente de rasucire a firelor

echipamente auxiliare: cutii de depozitare, carucioare de transport, rafturi

echipamente de masura si control: subler, micrometru, echipament de verificare a rezistentei
la forta de extractie pentru Imbindrile terminalelor pe fire, lupa, rigla metalica, ruleta etc.

Materiale necesare:

fire / cabluri / conductori de diferite tipuri, culori, sectiuni

terminali tip mama , tata , inel , auriti , argintati

componente necesare asamblarii: mufe, elemente de fixare a cablajului pe caroserie,
elemente de fixare a componentelor cablajului, banda textila / PVC, tuburi gofrate, tuburi
din cauciuc, componente injectate etc.

materiale preasamblate: fire, sunturi, fire rasucite etc.

Proceduri de lucru aplicate: debitare, dezizolare, sertizare, cositorire, sudare cu ultrasunete etc.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte referitoare la:

materialele necesare asamblarii cablajelor auto

echipamentele necesare asamblarii cablajelor auto

instructiuni de lucru la echipamentele utilizate la asamblarea cablajelor auto

specificatii tehnice ale materialelor utilizate

proceduri elementare de Intretinere a echipamentelor

proceduri de transport si manipulare a cablurilor, componentelor utilizate si a materialelor
preasamblate.

La evaluare se urmareste:

capacitatea de a identifica corect materialele si echipamentele necesare asamblarii
cablajelor;

responsabilitatea cu care receptioneaza materialele necesare asamblarii cablajelor auto
atentia, rigurozitatea si adecvarea cu care efectueaza operatii pregatitoare asamblarii;
capacitatea de a utiliza corect si eficient aparatele de masura si control.
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UNITATEA 8

ASAMBLAREA CABLAJELOR AUTO

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara identificarii cerintelor comenzii de lucru, a procedurii de
asamblare adecvate specificului cablajului si efectudrii operatiilor de asamblare a cablajului.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica cerintele comenzii
si procedura de asamblare

1.1. Particularitétile tehnologice si detaliile constructive
ale cablajului sunt identificate in totalitate in conformitate
cu documentatia tehnica.

1.2. Procedura de asamblare este adaptata la
particularitatile tehnologice si detaliile constructive ale
cablajului.

1.3. Materialele si echipamentele prevazute de procedura
de asamblare sunt identificate in mod adecvat cerintelor
din comanda de executie.

1.4. Identificarea traseelor si pozitiilor de asamblare a
firelor sau componentelor se face conform documentatiei
si echipamentelor utilizate la asamblarea cablajului.

2. Regleaza parametrii
tehnologici ai echipamentelor

2.1. Identificarea parametrilor de lucru ai echipamentelor
se face in concordanta cu prevederile documentatiei
tehnice.

2.2. Reglarea parametrilor tehnologici ai echipamentelor
se efectueaza cu respectarea instructiunilor de lucru si a
normelor de tehnica securitdtii muncii.

2.3. Atingerea parametrilor tehnologici prescrisi se
verificd prin compararea atenta cu specificatiile tehnice
corespunzatoare tipului de echipament si adecvat
caracteristicilor cablajului de realizat.

2.4. Parametrii tehnologici ai echipamentelor sunt
verificati corect, prin masurare cu aparate si instrumente
etalonate si validate.

2.5. Eventualele neconformitati constatate sunt remediate
prompt, prin ajustarea parametrilor tehnologici, conform
procedurilor specifice.

3. Executa operatia de
asamblare a cablajelor

3.1. Distribuirea firelor si componentelor de asamblare se
face cu respectarea traseelor din documentatia tehnica si a
instructiunilor de lucru referitoare la echipamentele
utilizate.

3.2. Inserarea terminalelor in mufe / elementele de
cuplare se face conform schemelor, in scopul asigurarii
conexiunilor corecte cu alte cablaje sau aparate din
autovehicul.

3.3. Aplicarea componentelor necesare asamblarii se face
cu exactitate, in zonele specificate in documentatia
tehnica.

3.4. Asamblarea elementelor de cuplare / de fixare la
caroseria autovehiculului se face cu respectarea pozitiei
precum s§i a orientarii acestora pe cablaj.

3.5. Aplicarea elementelor de identificare pe cablaj se
face conform instructiunii de lucru si a prevederilor
documentatiei tehnice.

3.6. Manipularea cablajului se face corect, prin
indepartarea operativd de pe echipamentul de asamblare.
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4. Verifica ansamblul din punct | 4.1. Verificarea dimensionala a ansamblului realizat se
de vedere calitativ face adecvat procedurii de lucru aplicate si
echipamentului utilizat.

4.2. Verificarea vizuald a asamblarii se face cu
responsabilitate si atentie, in scopul identificarii
eventualelor defecte de material sau de asamblare.

4.3 Verificarea continuitatii electrice cu echipamente
specifice.

4.4. Eventualele neconformitati sunt raportate operativ, in
scopul remedierii acestora in timp util.

Gama de variabile

Documentatia tehnica se refera la:

- scheme

- devize de materiale

- instructiuni de lucru

- procedee tehnologice de aplicat

- specificatii tehnice referitoare la parametrii tehnologici ai echipamentelor utilizate
- echipamente, scule si dispozitive necesare

- aparate si instrumente de masurare si verificare

- cerinte de calitate a cablajelor (standarde, specificatii tehnice, comanda de realizat)

Particularitati tehnologice :

- functie de metoda de asamblare necesard; (cu panou de asamblare sau cu instructiune de
lucru)

- statii de lucru fixe sau mobile

- panouri de asamblare simple sau combinate pentru test electric

Materiale necesare:

- cabluri (conductori) de tip banda, cablu coaxial, fir singular, fire rasucite, fibra optica.

- terminale (ce asigurd interconectivitatea cu aparatura sau celelalte cablaje din autovehicul),
acestea putand fi pentru asigurarea transmiterii de informatii de tip electric, optic (fibra
opticd), pentru aer, apa etc.

- componente necesare asambldrii: mufe (conectori), garnituri de etansare, elemente de
asamblare a sunturilor (bride), materiale adezive, materiale de izolare (capisoane) tuburi
termocontractile, mansoane de plastic, cauciuc sau metalice, elemente de Intdrire, elemente
de protectie a firelor sau fibrelor optice, sigurante electrice, relee electrice, banda textila,
banda de hartie, banda PVC, plasa de PVC sau textila, tuburi din material plastic pentru aer
sau apa, elemente de fixare a cablajului pe autovehicul, elemente de cuplare cu caroseria
autovehiculului, materiale de injectare (material plastic, spume poliuretanice), elemente de
identificare (inscriptii, etichete sau marcaje de identificare) etc.

Instrumente si scule pot fi: clesti, clesti de sertizare, clesti de dezizolare, foarfeci, scule de
introducere a terminalelor In conectori, scule de blocare a terminalelor in conectori, scule de
deblocare a terminalelor din conectori, scule de retusare, rigle de masurare etc.

Echipamente folosite:

- panouri de asamblare
- mese de asamblare

- carusele de asamblare
- echipamente de lipire
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echipamente de cositorire

echipamente (masini) de bandajare
echipamente de aplicare a plasei pe fire
echipamente de sertizare

echipamente de asamblare a garniturilor
echipamente (prese) de injectare
echipamente de taiere

imprimante etc.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

documentatii tehnice

tehnologii si procedee de asamblare a cablajelor

instructiuni de lucru referitoare la functionarea si reglarea echipamentelor utilizate la
realizarea cablajelor

cerinte de calitate ale cablajelor realizate

caracteristicile tehnice ale materialelor folosite

norme de tehnica securitatii muncii ale echipamentelor utilizate

proceduri de raportare si tratare a neconformitatilor

La evaluare se va urmari:

Capacitatea de a identifica corect si in totalitate particularitdtile tehnologice si detaliile
constructive ale cablajelor de realizat;

Corectitudinea si adecvarea la reglarea parametrilor tehnologici ai echipamentelor utilizate
la asamblarea cablajelor;

Capacitatea de a utiliza corect si eficient aparatele si instrumentele de masura si control,
Rigurozitatea cu care respecta prevederile tehnologice;

Capacitatea de analiza si discerndmantul la aprecierea corecta a calitatii ansamblelor
realizate.
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UNITATEA 9

VERIFICAREA CABLAJELOR AUTO REALIZATE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara verificarii caracteristicilor i functionalitétii cablajelor

realizate.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Controleaza caracteristicile
cablajului realizat

1.1. Caracteristicile cablajelor realizate sunt
confruntate cu cerintele de calitate specificate.

1.2. Cablajele care prezinta neconformitati sunt izolate
pentru remedierea acestora 1n timp util.

1.3. Neconformitatile inregistrate sunt raportate
operativ, conform procedurilor specifice.

1.4. Operatiile de control sunt efectuate cu rigurozitate,
in conformitate cu procedura specifica.

2. Verifica functionalitatea
cablajului realizat

2.1. Functionalitatea cablajelor realizate este verificata
utilizand aparate §i instrumente specifice.

2.2. Functionalitatea cablajelor este verificatd cu
frecventa stabilita prin proceduri specifice.

2.3. Verificarea functionalitatii cablajului se efectueaza
fara distrugerea / lovirea componentelor sale.

Gama de variabile
Cerinte referitoare la:

- caracteristicile calitative ale cablajului, conform cerintelor comenzii
- prevederile specificatiilor / standardelor tehnice

- proceduri de control a calitatii cablajelor realizate

- modalitati de Tnregistrare si raportare a neconformitatilor

Neconformitatile la asamblarea cablajului pot fi:

- componenta gresita;

- lipsa componenta;

- componente inversate;

- pozitionare gresita;

- componenta deteriorata,
- greseala de bandajare;

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte referitoare la:

- cerintele de calitate specifice

proceduri de control a cablajelor
caracteristici ale materialelor folosite
echipamentele de lucru utilizate

proceduri de remediere a neconformitatilor

- cauze care genereaza aparitia neconformitatilor

La evaluare se urmareste:

proceduri de inregistrare i raportare a neconformitatilor

- responsabilitatea doveditd in timpul executarii operatiilor;

operativitatea cu care este identificata si remediatd neconformitatea identificata;
corectitudinea cu care se efectueaza operatiile de control;

rigurozitatea cu care respecta disciplina tehnologica si regulile interne stabilite;
capacitatea de utilizare corecta a aparatelor de masura si control.
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UNITATEA 10
iMPACHETAREA PRODUSELOR

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara Impachetarii si depozitarii cablajelor confectionate.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. impacheteazi cablajele confectionate

1.1. Fiecare cablaj este impachetat conform
instructiunii specifice.

1.2. Impachetarea cablajelor se face corect,
utilizdnd materiale, echipamente si instrumente
adecvate.

1.3. Cablajele impachetate sunt examinate cu
atentie, in vederea identificarii eventualelor
neconformitati.

1.4. Eventualele neconformitéti de impachetare
se trateaza conform instructiunilor specifice.

2. Depoziteaza cablajele confectionate

2.1. Cablajele impachetate sunt depozitate in
unitati de depozitare conform instructiunilor
specifice.

2.2. Depozitarea cablajelor se face in locurile
special amenajate, respectand normele de
securitate si sdnatate in munca, de protectia
mediului §i P.S.1.

Gama de variabile

Instructiunile se refera la:
- impachetare
- depozitare

- remedierea neconformitatilor de impachetare.

Neconformitatile de impachetare pot fi:
- identificare gresita;

- cantitate gresita,

- produse mixate / diferite variante;

- deteriorarea unitatii de ambalare;

Materiale necesare la fixarea si impachetarea cablajelor:

- banda de fixare

- pungi, bride de prindere
- coliere

- cutii din carton

- cutii din plastic etc.

Instrumente si scule: foarfece, cuttere
Echipamente folosite la Tmpachetare:

- mese de impachetare
- sabloane de impachetare etc.
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Unitdtile de depozitare pot fi:
- europaleti,;
- cutii;

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

- proceduri de impachetare a cablajelor

- cerinte de calitate ale procedurii de impachetare a cablajelor
- proceduri de tratare a neconformitatilor de impachetare

La evaluare se va urmari:

- Capacitatea de a aplica procedura adecvata de impachetare a cablajului;

- Corectitudinea cu care respecta instructiunile de impachetare;

- Rigurozitatea, atentia si adecvarea cu care depoziteaza cablajele Tmpachetate.
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