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Legator
Descrierea ocupatiei

Ocupatia "legator" cuprinde activitatile necesare executarii lucrarilor de asamblare mecanica,
manuald si speciala a tipariturilor in vederea obtinerii publicatiilor.



UNITATILE DE COMPETENTA

Domeniile de competenta

Calitate

Competente generale la locul de munca
Materiale

Planificare

Productie

Unitdtile de competenta

Aplicarea procedurilor de calitate

Aplicarea normelor de protectia muncii §i paza contra incendiilor
Comunicarea la locul de munca
Efectuarea muncii in echipa

Aprovizionarea locului de munca cu materiale si semifabricate

Organizarea locului de munca
Planificarea activitatii

Ambalarea si depozitarea produselor finite

Executarea lucrarilor prin legatorie manuala

Executarea lucrarilor prin legatorie mecanica (finisare mecanica)
Executarea lucrarilor speciale



Aplicarea procedurilor de calitate

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1 Asigurarea premiselor pentru 1.1. Lucrarile de legatorie sunt executate cu respectarea conditiilor de
realizarea lucrarilor de legétorie In calitate in conformitate cu documentatia.
conditii de calitate
1.2. Locurile de munca si utilajele de legatorie din dotare sunt pregatite cu
corectitudine astfel incat rezultatele muncii sa corespunda cerintelor de
calitate

1.3 Lucrarile de legatorie sunt executate cu simt de raspundere pentru
incadrarea in conditiile de calitate impuse de documentatie.

1.4 Calitatea lucrarilor de legdtorie este asiguratd prin preocupareca
permanentd in Tmbunatatirea activitatii
2. Verificarea rezultatelor lucrarilor de  2.1. Materiile prime si materialele sunt verificate cu rigurozitate pentru a
legatorie corespunde cerintelor de calitate din documentatie

2.2. Rezultatele corespunzatoare fiecarei etape tehnologice de legatorie
sunt confruntate cu cerintele de calitate din documentatie.

2.3. Deficientele de calitate sunt inlaturate cu constiinciozitate daca este
posibil si / sau sunt raportate persoanelor abilitate pentru a stabili modul
de remediere .

Gama de variabile
Unitatea se aplica fiecarei etape tehnologice de legatorie
Tipuri de lucrari — carti legate, carti brosate, etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la.

proceduri de calitate specifice legatoriei

calitatea materialelor si a materiilor prime, modul de verificare

modul de functionare si de utilizare a aparatelor si a instrumentelor pentru aprecierea calitatii

La evaluare se va urmari

modul 1n care executa verificarea calitatii lucrarilor de legétorie

corectitudinea cu care aplica standardele de calitate specifice fiecérei etape tehnologice de legatorie
rapiditatea in depistarea deficientelor de calitate

capacitatea de decizie in situatii neprevazute

atentia si corectitudinea cu care urmareste mentinerea constanta a calitatii in timpul executarii operatiilor de



Aplicarea normelor de protectia muncii si paza contra incendiilor

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Aplicarea NPM

2.Aplicarea PSI

3. Raportarea pericolelor care apar la
locul de munca

4. Aplicarea procedurilor de urgenta si
de evacuare

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Legislatia si normele de protectia muncii sunt insusite in
conformitate cu specificul locului de munca prin participarea la
instructaje periodice.

1.2. Echipamentul de protectie din dotare este identificat corect si rapid.

1.3. Echipamentul de protectie este intretinut si pastrat cu
responsabilitate In conformitate cu procedura specificé locului de munca.

2.1. Activitatea la locul de munca este efectuatd in conditii de securitate
in conformitate cu normele PSI.

2.2. Procedurile PSI sunt insusite prin participarea la instructaje periodice
si prin aplicatii practice.

2.3 Echipamentele de stingere a incendiilor din dotare sunt identificate
corect si rapid.

2.4 Echipamentele de stingere a incendiilor din dotare sunt utilizate cu
competenta si cu rapiditate pentru eliminarea pericolelor ivite.

2.5 Starea echipamentelor de protectie si stingere a incendiilor este
verificata periodic.

3.1 Pericolele sunt identificate rapid si cu discernamant pe toata perioada
desfasurarii activitatii.

3.2 Pericolele identificate sunt raportate persoanei abilitate conform
procedurii specifice locului de munca.

3.3. Starea echipamentului de protectie si de stingere a incendiilor este
raportata persoanei abilitate, conform procedurii specifice locului de

4.1 Masurile de prim ajutor sunt insusite cu corectitudine prin instructaje
in scopul actionarii cu competenta in caz de accident.

4.2 Accidentul apérut este semnalat prin contactarea cu promptitudine a
personalului din serviciile abilitate.

4.3. Masurile de urgenta si de evacuare sunt aplicate cu corectitudine,
rapiditate si cu luciditate respectand procedurile specifice locului de
munca.



Gama de variabile

Unitatea se aplica la toate ocupatiile din domeniul tipografic.

echipament de protectie specific locului de munca.

echipament de stingere a incendiilor: hidranti, extinctoare, lopeti, nisip, tdrnacoape, galeti.
sisteme de avertizare: sonore, luminoase.

Ghid pentru evaluare

evaluarea practicd se face in cadrul simularilor periodice.

cunostintele se refera la:

—npm si psi in vigoare.

la evaluare se va urmari:

corectitudinea i promptitudinea cu care actioneaza in caz de accident.
capacitate de decizie si de reactie in situatii neprevazute.

aplicarea npm si psi in cadrul activitatii de rutina.

cunoasterea caracteristicilor toxice, inflamabile i explozibile ale materialelor utilizate.
cunoasterea sistemele de siguranta si de protectie ale utilajelor deservite.
cunoasterea sistemele de avertizare, de amplasare a hidrantilor si a punctelor psi.



Comunicarea la locul de munca

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1.Transmiterea si primirea 1.1. Metoda de comunicare este utilizata corespunzator situatiei date
pentru transmiterea si primirea corecta si rapida a informatiilor.

1.2. Transmiterea si primirea informatiilor este efectuata permanent cu
respectarea raporturilor ierarhice si functionale.

1.3. Limbajul utilizat este specific locului de munca pentru primirea si
transmiterea informatiilor cu corectitudine.

1.4. Modul de adresare utilizat este concis si politicos.

1.5. intrebarile utilizate sunt pertinente si logice pentru obtinerea de
informatii suplimentare si clarificari.
2.Participarea la discutii in grup pentru  2.1. Opiniile i punctele de vedere proprii sunt comunicate deschis pentru
obtinerea rezultatelor corespunzatoare  clarificarea problemelor aparute.

2.2. Opiniile proprii sunt sustinute cu argumente clare prin interventii
prompte si logice.

2.3. Participarea la discutii in grup este efectuata prin respectarea
opiniilor si a drepturilor celorlalti colegi.

2.4. Problemele sunt discutate si rezolvate cand este posibil, printr—un
proces agreat si acceptat de toti membrii grupului.

2.5 Divergentele aparute sunt comunicate deschis sefului direct pentru
rezolvarea acestora cu promptitudine .

2.6 Divergentele aparute sunt rezolvate rapid pentru desfagurarea unei
activitati fluente.

Gama de variabile

Unitatea se aplica la toate ocupatiile din domeniul tipografic.

Surse de informatii: documentatia lucrarii, etaloane, sarcini verbale / scrise de la sefii directi
Forme de comunicare: scris / verbal

Comunicarea se refera la activitatile procesului de munca .

Ghid pentru evaluare

La evaluare se vor urmari:

Utilizarea corectd a terminologiei de specialitate.

Modul de adresare: exprimarea concisa a ideilor.

Cunoasterea schemei organizatorice si a raporturilor ierarhice si functionale.



Nu este specificatd descrierea unitatii
ELEMENTE DE COMPETENTA
1.Identificarea rolurilor specifice

muncii in echipa

2.Efectuarea muncii impreuna cu
ceilalti membrii ai echipei

Gama de variabile

Efectuarea muncii in echipa

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Rolurile sunt identificate in conformitate cu informatiile despre
lucrare.

2.1 Munca impreuna cu ceilalti membrii ai echipei este efectuata prin
utilizarea formelor de comunicare adecvate.

2.2 Sugestiile sunt furnizate cu claritate si cu promptitudine

2.3. Problemele sunt rezolvate printr—un proces agreat si acceptat de toti
membrii echipei.

2.4 Munca in echipa este efectuata prin respectarea drepturilor la opinie
a tuturor _
2.5 Acordarea de asistentd in cadrul echipei este cerutd atunci cand este

cazul.
2.6 Asistenta 1n cadrul echipei este acordata cu promptitudine §i cu
solicitudine.

Unitatea se aplica la toate ocupatiile din domeniul tipografic.

Membrii echipei.
Marimea echipei
Tipuri de lucrari
Relatii ierarhice si functionale

Ghid pentru evaluare

Cunostinte referitoare la documentatia lucrarii si normele de lucru.

La evaluare se va urmari:

Utilizarea corectd a terminologiei de specialitate.
Modul de adresare: exprimarea concisa a ideilor.
Capacitatea de a se integra si de a munci Intr—o echipa.



Aprovizionarea locului de munca cu materiale si semifabricate

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Primirea documentatiei 1.1. Documentatia primita este verificata pentru a constata

1.2. Documentatia primita este studiata pentru aprovizionarea cu
materialele necesare executarii lucrarii.

1.4. Documentatia este studiatd pentru stabilirea ordinii de executie a
operatiilor.
2. intocmirea si avizarea bonurilor de 2.1 Bonurile de materiale sunt intocmite conform documentatiei
materiale
2.2 Bonurile de materiale sunt avizate de sefii directi
3. Aprovizionarea locului de munca cu  3.1. Materialele i semifabricatele aprovizionate sunt corespunzatoare
materiale i cu semifabricate specificatiilor din documentatie.

3.2. Aprovizionarea cu materiale si cu semifabricate este efectuata rapid
pentru incadrarea lucrarii in normele de timp stabilite.
4. Manipularea materialelor si a 4.1. Materialele si semifabricatele sunt manipulate cu atentie astfel incat
semifabricatelor sa fie pastrata integritatea lor

4.2 Materiale sunt manipulate conform instructiunilor producatorului

4.3 Materialele si semifabricatele sunt manipulate astfel incat sa se reduca
la minimum riscul aparitiei unor accidente
5. Depozitarea materialelor si a 5.1 Materialele si semifabricatele sunt depozitate conform tipului de
semifabricatelor la locul de munca lucrare care trebuie executata

5.2 Materialele si semifabricatele sunt depozitate cu respectarea NPM si
PSI

5.3 Materialele si semifabricatele sunt depozitate corect pentru a asigura

Gama de variabile

Materiale: sortimente de hartie si carton, mucava tifon, atd, sfoara, capital band, tres, adezivi, folio, cerneala,
zincuri gravate, celofan, sairméa, materiale pentru imbracat scoarte.

Semifabricate : imprimate, colite

Norme de consum ( se includ prisoasele).

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

intocmirea bonurilor de materiale

caracteristicile materialelor de legatorie;

norme de consum;

NPM — PSI.

La evaluare se va urmari:

indemanarea In manipularea materialelor si a semifabricatelor

modul de realizare a aprovizionarii cu materiale si cu semifabricate pentru o lucrare data
corectitudinea cu care intocmeste bonurile de materiale

corectitudinea cu care verifica cantitativ si calitativ materialele si semifabricatele aprovizionate



Organizarea locului de munca

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Pregatirea locului de munca 1.1. Locul de munca este pregatit in functie de lucrarile care trebuie
executate.

1.2. La Inceperea activitatii locul de munca este pregatit conform
normelor interne de Intretinere pentru desfasurarea fluenta a activitatii

1.3. Materialele si semifabricatele neutilizate , de la lucrarile anterioare
sunt indepartate pentru a se evita reintroducerea acestora 1n alte lucrari.

2. Organizarea activitatii 2.1. Activitatea este organizata in functie de lucrarea primita.

2.2. Organizarea activitatii este efectuata prin amplasarea
corespunzatoare a materialelor §i a semifabricatelor necesare.

2.3. Activitatea este organizata prin asigurarea dispozitivelor si a sculelor
necesare executarii lucrarii.

Gama de variabile

Se aplica la toate operatiile de legatorie

Tipuri de lucrari — lucrari prin legatorie mecanica, manuala, speciala.
Documentatie

Ghid pentru evaluare

Competentele vor fi demonstrate in asociere cu indeplinirea sarcinilor
Evaluarea practica se face in cadrul procesului tehnologic
Cunostintele se refera la:

norme interne de intretinere;

La evaluare se va urmari
rapiditatea cu care organizeaza locul de munca
corectitudinea cu care asigura sculele si dispozitivele necesare executdrii lucrarilor



Planificarea activitatii

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1 Studierea documentatiei lucrarii 1.1. Documentatia este verificata pentru stabilirea concordantei cu

1.2. Documentatia este studiata pentru determinarea necesarului de timp,
de materiale si de materii prime

2. Planificarea activitatii 2.1. Stabilirea parametrilor temporali este efectuatd in vederea executarii
lucrarilor in normele de timp prestabilite

2.2. Planificarea este efectuata avand in vedere eventualele intreruperi
sau defectiuni pentru incadrarea in termenul de predare al lucrérii.

2.3. Planificarea succesiunii fazelor este efectuata in functie de tipul
lucrarii .

Gama de variabile

Unitatea se aplica fiecarei etape tehnologice de legatorie

Tipuri de lucrari — lucrari prin legatorie mecanica, manuald sau speciala
Documentatia lucrarii corespunzatoare timpului activ de planificat

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la.

norme de timp

norme de consum

La evaluare se va urmari

capacitatea de a incadra activitatea in normele de timp si de lucru
corectitudinea cu care respecta termenele stabilite

operativitatea cu care studiazd documentatia

capacitatea de decizie in situatii neprevazute



Ambalarea si depozitarea produselor finite

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Stabilirea numarului de produse finite 1.1. Numarul de produse finite pe colet este stabilit in conformitate cu
pe colet documentatia.

1.2. Numarul de produse finite pe colet este stabilit corect pentru
incadrarea in reglementarile in vigoare.

2. Alegerea ambalajului 2.1. Ambalajul este ales in functie de specificatiile din documentatie.

2.2. Ambalajul este ales in conformitate cu solicitarile clientului
3. Ambalarea cartilor 3.1. Produsele finite sunt ambalate cu respectarea normelor NPM — PSI.

3.2. Produsele finite sunt ambalate corect cu pastrarea integritatii lor
3.4. Produsele finite sunt ambalate cu rapiditate pentru incadrare in
4. Intocmirea si lipirea etichetelor 4.1. Etichetele sunt intocmite lizibil pentru identificarea corecta a

coletelor

4.2. Etichetele sunt intocmite prin Inscrierea tuturor elementelor de

identificare
5. Depozitarea produselor finite si a 5.1 Produsele finite sunt depozitate in spatii special amenajate pentru a
coletelor preveni deteriorarea lor

5.2 Produsele finite sunt depozitate cu respectarea NPM si PSI

5.3 Coletele sunt depozitate in stive cu indicarea permanentd a numarului
de exemplare

Gama de variabile

Materiale pentru ambalat: hartie, sfoar, folie, adezivi ,etc.

Eticheta: titlul lucrarii, numarul de exemplare, numarul de marca al ambalatorului, numarul comenzii interne
Mod de lucru: manual / mecanic

Ghid pentru evaluare

Cunostinte se referd la:

materialele utilizate la ambalare

modul de functionare al masinilor de ambalat
notiuni de ambalare

notiuni de depozitare

NPM si PSIL.

La evaluare se va urmari:

corectitudinea cu care stabileste numarul de exemplare pe colet
corectitudinea in alegerea ambalajului

congstiinciozitatea cu care respecta indicatiile de ambalare si de etichetare
corectitudinea cu care depoziteaza coletele si produsele finite



Executarea lucririlor prin legitorie manuala

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Pregatirea fascicolelor

2. Executarea operatiei de adunat

3. Asamblarea filelor prin lipire

4. Brosarea blocurilor de carte

CRITERII DE REALIZARE

1.1 Fiecare fascicola este identificata vizual pentru stabilirea ordinii in
blocul de carte dupa semnele caracteristice

1.2. Colile de hartie sunt faltuite in conformitate cu documentatia
respectdnd incadrarea in normele de lucru.

1.3. Forzaturile sunt lipite cu adezivi pe prima sau pe ultima fascicola a
lucrarii conform documentatiei.

1.4. Plansele sunt lipite la locul indicat in documentatie cu incadrarea in
normele de lucru si de calitate impuse de fisa tehnologica.

1.5. Fascicolele sunt verificate vizual pentru a constata corectitudinea
faltuirii si lipirii.

2.1. Fascicolele sunt adunate pentru intocmirea blocului etalon conform
fisei tehnologice.

2.2. Blocul etalon este verificat vizual dupa paginatie si dupa
continuitatea textului de la o fascicola la alta pentru conformitate cu fisa
tehnologica.

2.3. Blocul este executat conform etalonului cu incadrarea in normele de
lucru si de calitate impuse de fisa tehnologica.

2.4. Dupa executarea lucrarii, fascicolele raimase neutilizate sunt

3.1. Blocurile sunt verificate vizual dupa semnele caracteristice, prin
sondaj, pentru a constata conformitatea cu documentatia.

3.2. Filele sunt fixate in bloc prin aplicarea unui strat de adeziv pe
suprafata cotorului cu incadrarea in normele de consum specificate in fisa
tehnologica.

3.3. Filele sunt asamblate conform documentatiei cu respectarea
normelor de lucru si de calitate specificate in fisa tehnologica.

3.4. Blocurile asamblate sunt verificate vizual permanent pentru
remedierea tuturor neconformitatilor constatate.

4.1. Blocul de carte este fixat pe coperta biguitd conform documentatiei
cu un adeziv urmarindu—se pozitionarea corecta in scopul obtinerii
etalonului.

4.2. Brosarea cartilor este executata in conformitate cu documentatia cu
incadrarea in normele de lucru si de calitate prevazute.

4.3. Cartile brosate sunt verificate vizual, prin sondaj pentru a fi



5. Executarea a scoartelor

6. Executarea cartilor legate

7. Filetarea cartilor

5.1. Materialele croite sunt verificate prin sondaj pentru inlaturarea
deficientelor.

5.2. Materialele necesare sunt utilizate cu incadrare in normele de
consum specificate 1n fisa tehnologica.

5.3. Scoartele sunt executate conform fisei tehnologice si a
caracteristicilor blocului de carte .

5.4. Scoartele sunt executate cu respectarea normelor de lucru si de
calitate impuse de documentatie.

5.5. Scoartele realizate sunt verificate permanent pentru inlaturarea cu
promptitudine a tuturor neconformitatilor.

6.1. Pe cotorul blocului sunt aplicate elementele necesare pentru marirea
rezistentei cartii §i pentru ugurinta folosirii lor, conform documentatiei.

6.2. Blocul de carte este fixat pe scoartd conform documentatiei, cu un
adeziv special urmarindu—se pozitionarea corecta in scopul realizarii
etalonului.

6.3. Introducerea blocului in scoarta prin lipirea forzaturilor si a tifonului
este executatd conform documentatiei.

6.4. Executarea operatiei de unire a blocului cu scoarta este realizata
conform etalonului cu incadrarea in normele de lucru si de calitate si cu
respectarea NPM—PSI.

7.1. Cartile, legate, presate si uscate sunt verificate prin sondaj pentru
remedierea deficientelor constatate.

7.2. Filetarea este realizata prin presarea articulatiilor in scopul obtinerii
unei deschideri mai bune a cartii.

7.3. Operatia de filetare se executa conform documentatiei cu incadrarea
in normele de lucru stabilite in fisa tehnologica.

7.4. Cartile filetate sunt verificate vizual, prin sondaj pentru a controla
conformitatea cu documentatia.



Gama de variabile

Documentatie: fisa tehnologica, semifabricate

Elemente componente: coli hartie (alba, imprimatd) planse, tres, tifon capitalband, hartie burduf
Adezivi: aracet, carboximetil celuloza, clei de oase

Tip hartie: grad de alb, gramaj, netezime

Coasere: cu atd,

Adunat: prin suprapunere manuala

prin intercalare manuala

Semne caracteristice: scald sinoptica, signatura, cod, norma
Carte legata: carti legate cu cotor drept

carti legate cu cotor rotund

Brosare: obignuit, cu clape, cu canturi

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

cunostinte de poligrafie;

cunostinte de legatorie;

cunostinte privind materiale poligrafice;

La evaluare se va urmari:

corectitudinea cu care pregateste fascicolele

atentia distributiva cu care executa operatia de adunat
rapiditatea cu care asambleaza filele prin lipire
operativitatea cu care executa cartile legate

atentia cu care fileteaza cartile

rigurozitatea cu care amplaseaza elementele blocului



Executarea lucririlor prin legitorie mecanica (finisare mecanica)

Descrierea unitatii
ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Constatarea starii de functionare a
utilajelor

2. Alimentarea utilajelor cu materiale
si cu semifabricate

3. Fixarea parametrilor de functionare
ai dispozitivelor

4. Supravegherea utilajelor la
executarea lucrarii

5. Evacuarea produselor finite

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Integritatea dispozitivelor utilajelor este constatata prin examinare
vizuala

1.2. Starea de functionare a dispozitivelor utilajelor este constatata prin
tatonari.

1.3 Starea de functionare a dispozitivelor de ungere si de gresare este
constatatad vizual

1.4 Disfunctionalitatile mecanice si electrice constatate sunt raportate cu
promptitudine echipelor de interventie in scopul remedierii lor.

2.1. Utilajele sunt alimentate cu materiale i cu semifabricate care
corespund conditiilor de calitate impuse de procesul tehnologic.

2.2 Alimentarea cu materiale si cu semifabricate este efectuata evitand
degradarea lor.

2.3 Alimentarea cu materiale si cu semifabricate este efectuata
permanent pentru asigurarea unei activitati fluente

3.1. Parametrii de functionare sunt fixati in conformitate cu
documentatia.

3.2. Utilajul este pus in stare de functionare pentru obtinerea unui prim
4.1. Utilajul este supravegheat permanent pentru obtinerea unor produse
corespunzatoare .

4.2. Parametrii tehnologici fixati conform documentatiei sunt mentinuti
permanent la valorile stabilite prin reglarea cu promptitudine a
dispozitivelor.

4.3. Utilajul este supravegheat permanent pentru evitarea
disfunctionalitatilor si pentru Incadrarea in normele de timp.

5.1 Produsele finite sunt evacuate cu rapiditate la terminarea comenzii
sau ori de cate ori este necesar

5.2 Produsele finite sunt evacuate pentru a asigura fluenta activitatii

5.3 Resturile rezultate (prisoasele) din procesul tehnologic sunt
indepartate pentru a evita reintroducerea pe flux.



Gama de variabile
Materiale: adezivi, cutite, sdrma, ata.
Semifabricate: coli de hartie si carton
coli de carton imprimate
imprimate
fascicole
blocuri de fascicole
blocuri cusute
scoarte
Stare de functionare: mecanica, electrica, electronica
Dispozitive: de alimentare cu semifabricate
de eliminare a semifabricatelor
de frezare si ungere
de taiere
de presare etc.
Utilaje:
magini de faltuit (cu cutite, cu casete);
magini de taiat (cu 1 cutit, cu 3 cutite);
masini de lipit planse;
prese;
masini de adunat;
masini de cusut cu sarma;
masini de cusut cu ata;
masini de biguit si perforat;
magini pentru prelucrarea cotorului blocului;,
magini de croit materiale (Kreiser, papser);
linii automate de adunat si brosat;
masini de introducere a blocului in scoarta.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

tehnologia de legétorie mecanica

modul de functionare si de exploatare a utilajelor

sistemele de siguranta si de protectie a utilajelor

caracteristicile materialelor;

La evaluare se va urmari.

corectitudinea cu care executa fiecare etapa de pregatire a utilajului
corectitudinea si rapiditatea cu care fixeaza parametrii dispozitivelor
promptitudinea cu care intervine la reglajele suplimentare din timpul executérii lucrarii
atentia distributiva la supravegherea parametrilor



Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Ornamentarea scoartelor si a
copertilor

2. Poleirea

3. Introducerea cartilor n supracopertd

Executarea lucririlor speciale

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Scoartele si copertile sunt imprimate conform documentatiei

1.2. Scoartele si copertile sunt imprimate prin metodele specificate in
documentatie.

1.3. Scoartele realizate sunt verificate permanent pentru inlaturarea cu
promptitudine a tuturor neconformitatilor.

1.4. Ornamentarea scoartelor si a copertilor prin imprimare este realizata
prin utilizarea unor cerneluri speciale cu respectarea normelor de calitate
impuse de documentatie.

1.5. Ornamentarea scoartelor §i a copertilor prin imprimare seaca sau in
relief este realizata cu ajutorul unor forme speciale de tipar.

1.6. Scoartele si copertile sunt ornamentate prin imprimare seaca sau in
relief cu respectarea parametrilor de lucru stabiliti in documentatie.

2.1. Scoartele si copertile sunt poleite in conformitate cu documentatia.

2.2. Scoartele si copertile sunt poleite cu incadrarea in normele de
consum, de lucru si de calitate specificate in documentatie.

2.3. Poleirea este executata cu respectarea parametrilor de lucru pentru
incadrarea in normele de calitate impuse.

2.4. Scoartele si copertile poleite sunt verificate vizual, permanent pentru
inlaturarea cu promptitudine a deficientelor constatate.

3.1. Supracopertile croite sunt verificate vizual pentru constatarea
conformitatii cu documentatia.

3.2. Supracopertile sunt biguite conform documentatiei in vederea
amplasarii corecte pe carte

3.3. Operatia de aplicare a supracopertilor este executata conform
documentatiei, cu Incadrarea in normele de lucru.



Gama de variabile

— Scoarte si coperti

Materiale de imprimat: hartie, pergamoid, panza cruda, matase Oltenia, relutex, balacron
Tip de ornamentare: tipar cu cerneald, poleire, tipar sec, tipar in relief.

Materiale pentru ornamentare:

cerneluri;

folii metalizate;

folii colorate.

Mod de lucru: manual, mecanic.

Utilaje:

magina de tipar;

prese de poleit: manuale, semiautomate, automate.

Parametrii de lucru: temperatura, presiune.

Forme de tipar:

clisee obtinute prin gravare;

litere tipografice ;

clisee zincografice corodate pe zinc gros.

Verificare: vizuala, prin masurare.

Neconformitate: imprimare incorectd, incadrarea incorectd a cartonului pe material.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

tehnologia de legatorie si de ornamentare;
materiale tipografice;

cunostinte de desen artistic.

La evaluare se va urmari:

corectitudinea cu care se executa operatiile
acuratetea executarii lucrarilor

simt artistic



